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PRO PROVADENI
ANHYDRITOVYCH POTERU ANHYLEVEL
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Uvod

1

1.1

1.2

1.3

Ulelem tohoto materidlu je seznamit s vlastnostmi, chovanim, technickymi poZadavky a
dal$imi nezbytnymi informacemi tykajicich se anhydritovych litych potérd ANHHYLEVEL.
Materiadl by mél zjednodusit orientaci v pripadé prosazovani anhydritovych potérli, vymezeni
standard( pfi vyrobé, realizaci, oSetfovani atd., zvysit celkové povédomi o tomto materialu, ale
v neposledni fadé i usnadnit fizeni reklamaci.

Charakteristika

Slozeni

Anhydritovy potér ANHHYLEVEL spole¢nosti CEMEX je modernim potérovym materidlem pro
realizaci podlahovych vrstev s vysokou rovinatosti. Jednd se o potér na bazi bezvodého siranu
vapenatého (dale jen anhydrit), jehoZz nejzndméjsi modifikaci je obycejna sadra. Pojivo je
v soucasné dobé ziskavano prevaziné ze dvou zdroju a to jako tzv. synteticky anhydrit nebo jako
termicky anhydrit. V prvnim pripadé je zdrojem odpad pfi vyrobé chemickych latek, ve druhém
jsou zdkladem produkty vznikajici pfi procesu odsifovani tepelnych elektraren. Ztéchto
produktl se béhem dalsich procest ziskava bezvody siran vapenaty, jenz je zakladem pojiva
pro tyto lité potéry. Pfidanim dalSich chemickych prisad ovliviujicich rychlosti tuhnuti a
mnozstvi pouzité vody je ziskdno pojivo doddvajici témto litym smésim patfi¢né vlastnosti.
Dalsi slozkou je kamenivo frakce 0—-4 mm a Cista voda. Smés vSech téchto komponent je
konecnym produktem spole¢nosti CEMEX pod nazvem ,AnhylLevel - Anhydritovy lity potér”
(dale taky jen anhydritové potéry).

Oblast pouziti

Anhydritové potéry ANHHYLEVEL jsou vhodné jako podkladni podlahové vrstvy ve vnitfnich
suchych prostorech vsech typl bytové, obcanské, ale i prGmyslové vystavby, v novostavbach i
rekonstrukcich. Anhydritové potéry neni vhodné pouZivat v mistech strvalou vlhkosti.
Takovymi misty lze rozumét okoli bazénd, vefejna WC, umyvarny, velkokapacitni kuchyng,
sauny, pradelny atd. V bytové vystavbé lze za urcitych podminek anhydritovy potér aplikovat i
do mistnosti s vyssi kratkodobou vihkosti (WC, koupelny). Po dalSich apravach Ize anhydritovy
potér Ize pouzit i jako findlni naslapnou vrstvu. Obecné lze fici, ze ANHHYLEVEL lze bez
problém( pouZit v riznych konstrukcich aZz do zatizeni 5 kN/m2, v pfipadé vyssich zatiZeni je
nutna konzultace s vyrobcem. Vyjimkou nejsou ani aplikace ve vyrobnich halach.

Typy konstrukci

Podlahové konstrukce rozdélujeme zejména podle skladby podlahového souvrstvi.
Nejcastéjsi jsou pouZiti jako spojeny potér, potér na oddélovaci vrstvé, plovouci potér nebo
vytapény potér.

Spojeny potér — jednda se o potér pevné spojeny
s podkladni vrstvou v celé ploSe. Mezi témito vrstvami je
tak  vyloucen vodorovny posun. Z jednotlivych

v v v . . . v , y ‘Anhydritovy potér
konstrukcnich teSeni je spojeny potér ten, ktery snese
i

Podkladni vrstva ~




nejvétsi zatizeni. Velmi dlleZitd je zde penetrace podkladu, o které bude podrobnéji
pojedndno nize.

Potér na oddélovaci vrstvé — jedna se o konstrukcni reseni, kdy je na pevném podkladé

5 poloZena separacni vrstva (igelitova folie, voskovy papir) a

%'\7 anhydritovy potér je realizovdn na tuto vrstvu. Podkladni
= Anhydritovy potér vrstva neni spojena s potérem a je mozny vodorovny pohyb
mezi nimi. Jsou umoznény nezavislé pohyby podkladu a
d roznaseci vrstvy anhydritového potéru, tfeba v disledku

rozdilnych teplot.

Plovouci potér — je variantou, kdy je roznaseci deska
anhydritového potéru v celé ploSe od podkladu oddélena

Dilata —
izolaéni vrstvou (tepelné izola¢ni nebo zvukové izolacni). 4 s FAnhydritovy poter TS m
Jednda se o nejcastéji pouzZivanou variantu konstrukce, ’
jelikoz se zde zvyraziuji technické moznosti anhydritovych Seperaenl e /

potérl, zejména pak moZnost pouZiti mensi vrstvy ve

prospéch izolace.

R — Potér pro dutinové podlahy - je vhodnou variantou
wmaénipéska\"—‘f“~ v kanceldrskych objektech, kde je predpoklad casté zmény
. instalaci (pocitacové sité atd.) Zakladem je dutinova
konstrukce, na kterou je poloZena separacni folie. Na tuto
folii je pak realizovdan anhydritovy potér obvyklym
zpUsobem. Opét je zde umoznén nezavisly pohyb roznaseci

desky na podkladu.

Vytapény potér — je druhu nejcastéji pouZivanou
variantou konstrukéniho feSeni modernich podlah.
Usporadanim je témér totozny s plovoucim potérem s tim
rozdilem, Ze do wvrstvy anhydritového potéru je
zabudovano podlahové topeni. Toto topeni mlzie byt
vodni nebo elektrické.

2 Planovaci predpoklady a stavebni pripravenost
V této kapitole bude vénovana pozornost hlavné navrhovani podlahovych konstrukci
s anhydritovymi potéry, pripravnym pracim, dispozicim stavby a dalSim predrealizacnim
faktorlm ovlivriujicich vybér materidlu pro realizaci, ale i Uspéch nasledné realizace.

2.1 Pripravenost stavby, teploty a ochrana potéru
Realizaci pokladky anhydritového potéru je moZné provadét az po provedeni mokrych
stavebnich procest (omitky atd.). Prostory pro pokladku musi byt uzaviené, tzn. instalovana
okna nebo dvere nebo jinak utésnéné prostupy do exteriéru, dale je doporuceno oddélit
jednotlivd patra véetné Sachtovych prostupl, schodist nebo krovnich konstrukci z divodu



zabrdnéni vzniku kominového efektu. V letnich, ale i zimnich, mésicich je vhodné prosklena okna
nebo dvere pfistinit tmavou folii. VSechna tato opatfeni maji za ukol zabranit prlivanu, i
cirkulaci vzduchu uvnitf stavby, které by mohly zplsobit nerovnomérné vysychani, jehoz
nasledkem by mohly byt defekty realizovanych potéru, jako praskliny atd. V ptipadé slunecniho
zareni zase dochazi k nerovhomérnému vysychani v dusledku rozdilnych teplot na povrchu
potéra.

Realizace anhydritovych potérd je casteCné omezena teplotami venkovnimi, ale i vnitfnimi.
Spodni hranice venkovni teploty je stanovena na -5°C. Je tomu tak z dlivodu, Ze teplota smési pfi
vyrobé, realizaci a pod dobu dalSich 48 hodin nesmi klesnout pod 5 °C. Spole¢nost CEMEX vyrabi
Cerstvé smési, jejichZ soucdsti je voda (u anhydritovych potér( velké mnozstvi z dlivodu
zachovani tekutosti). Tato zdmésova voda nesmi v Zadném pfipadé zmrznout, protoZe by to
zpUsobilo znehodnoceni smési. Pfi vyrobé cCerstvych smeési pti teplotach pod 0 °C jsou sice
pouzivana zimni opatreni, zejména tepld voda, bohuzel ani pti pouziti téchto opatfeni neni
vyrobce schopen zarucit odpovidajici vlastnosti pfi venkovnich teplotach pod vyse zminénych -
5°C. Spodni hranice teploty smési je 5°C, tuto teplotu je nutné zajistit i po dobu dalSich 48 hodin
od realizace, ztoho plyne zavazny venkoviijteplotd
pozadavek na zajisténi teploty uvnitt WTC T
stavby minimalné 5°C po dobu vyse

zminénych dvou dnd, co? je doba po které : ' m
jiz probéhne reakce pojiva a vody do té - = m
miry, Ze jiz nehrozi poskozeni z dlvodu “""Ii = | u
zmrznuti smési. Horni hranice venkovni g TREE IR
teploty v dobé realizace je stanovena na T % f“

oyt | B

30°C, stejnou teplotni hranici je nutno 3 g

dodrzZet i v nasledujicich 48 hodinach od

realizace. Toto omezeni ma vyznam zejména v tom, Ze chrani potér pred rychlym vyschnutim
(odparu reakéni vody), které by mohlo zplsobit znehodnoceni potéru prasklinami, které by
nasledné bylo nutné naro¢né sanovat.

Je zde dobré upozornit hlavné na letni mésice, kdy je teplotni limit 30°C obtizné dodrzet.
Z téchto dlvod( se doporucuje realizaci posunout na odpoledni hodiny nebo jiny den, kdy
nebudou extrémni teploty. V nékterych pfipadech je dobré mit na paméti, Ze v mnohych
budovach, hlavné téch prosklenych, dochazi ke stejnému jevu jako u automobill, teplota pak
uvnitt takovych budov muze byt i 50°C a vice!

2.2 Dilatace a spary

2.2.1 Typy spar a jejich tloustka
Nejprve je tfeba vyjasnit pojmy, s kterymi se v této kapitole budeme nejcastéji setkavat. Jsou
to zejména pojmy: dilatace, okrajova dilatace, smrstovaci spara, pracovni spara a konstrukéni
spara. Podminky pro jejich umisténi je tfeba znat jiz ve fazi projektové pripravy.
Ditace
Dilatacni spara — je sparou, ktera prochazi e R

celou vysSkou realizovaného anhydritového
potéru. Je tvofena z mékkého materialu, ktery

Podkladni vrstva (izolace)

Separaéni folie



umoziuje horizontalni stlaceni. Material musi mit odpovidajici tloustku a stlacitelnost. Tato se
provadi pouze u potér(l, kde je mozny nezavisly pohyb podkladni vrstvy a vrstvy anhydritového
potéru.

Okrajova dilatace — je dilatace, ktera je umisténa na okraji mezi zdi nebo jinou svislou
konstrukci, prochazejici vrstvou potéru. Jeji nejmensi tloustka je 5 mm pro nevytapéné potéry a
10 mm pro potéry s podlahovym topenim. Je nutné

, dodrzet pravidlo o umisténi dilatace skutec¢né u vsech

e svislych konstrukci napf.: konvektory topeni, sloupy atd.,
PR v pfipadé, e neni umisténa okrajové dilatace, hrozi

Anhydritovy potér deformace mékkych konstrukcnich prvk( nebo praskliny

v pfipadé konstrukci pevné spojenych s podkladem

ﬁ (sloupy). [ Vipotet minimain toustly okrajové dlatace_____|
Nejdelsi strana (1) 20m

Separacni vrstva V ph’padé
. . . Koeficient teplotni roztaznosti (q) 0,012 mm.m™ k*
vétsich ploch nebo jinych nejasnosti je moZné [Teplotnirozdil (10°C - 25°C) (AT) 20K
Mozna teplotni roztaznost potéru (Al)
Al=1xqxAT=20x0,012x20= 4,8 mm
nadimenzovat na zakladé parametrl teplotni [stacitelnost dilataéniho pasku (s) 70%

tloustku okrajového dilatacniho pasku

roztaznosti, stladitelnosti materialu, rozdilu teplot [Minimaini tioustka okrajové dilatace (Dunn)

, . ws . , Al/s=48/0,7= 6,85mm
a délky nejdelSi strany prostoru, kde ma byt
dilatacni pasek umistén.

Smrsfovaci spira

Smritovaci spara — tento druh spdry se u
anhydritovych potérll neprovadi vzhledem

k jeho vlastnostem a minimalnimu pretvoreni
v zavislosti na tuhnuti. Tento druh spar se Separai ol e

provadi hlavné u potérl na bazi cementu. Potér se v raném stadiu nafizne zhruba do % tloustky
a v misté fezu, ve spodni Casti, ndsledné fizené vznikne trhlina. Takto vznikld trhlina omezuje
vznik trhlin v jinych mistech. Svym profilem zadrovert umoznuje fixaci jednotlivych casti proti

horizontalnimu pohybu.

Konstrukcni spara — je sparou, kterd prochazi celym podlahovym souvrstvim, podkladem,
izolaci, separacni vrstvou, anhydritovym potérem, ale i naslapnou vrstvou. Je plné funkéni i jako
dilatacni spdra, proto je ji pfi navrhu podlah mozZno i tak zahrnout. Tyto je nutné vidy
z konstrukce prevzit a v potérové vrstvé zachovat.

Pracovni spara — jedna se o sparu, ktera neni v plivodnim projektu, ale je vytvofena az pfri
realizaci z dvodu preruseni prace na dobu, kde neni mozné souvislé napojeni anhydritového
potéru. Spdra by méla byt proveden stejné jako dilatace.

2.2.2 Dilatacni celky a umisténi dilataci v prostoru
Tyto spary by mély byt vidy navrieny projektantem v projektové dokumentaci. Nasledné
pojednani ma hlavné za ldkol orientacné nastinit problematiku umistovani téchto spar a
predchdazet nejzavainéjsim chybam, které by nasledné mohly ovlivnit kvalitu vysledné prace.

2.2.2.1 Potéry bez podlahového topeni
Vidy je nutné prevzit konstrukéni spary z podkladnich vrstev nebo objektové dilatace a

provést okrajové dilatace dle pravidel zminénych vyse. Ddle je nevyhnutelné vytvofit dilatacni
7



spary v mistech rdznych konstrukénich vysek potéru nebo skokovych zmén vysek podkladu.
Vlastnosti anhydritovych potérl dovoluji v pfipadé pravidelnych prostori neprovadét dilatacni
spary do 600 m2 rozmér( plochy. Jedna se o prostory typu ctverec, obdélnik — pomér stran do
3:1 a to vCetné prostor s oblymi rohy nebo kruhového plidorysu. Naopak dilatace je nutné vidy
zvaiit v pripadé prostor typu ,L“ ,U“, dlouhych uzkych chodeb nebo rozmérnych prostor
s osamélymi sloupy nebo vystupujicimi rohy. V nékterych pripadech neni provedeni dilatac¢nich
spar nutné jen z dlvodl rozmérl nebo jinych vlastnosti, ale i z dlvodd zlepSeni zvukové
izolaénich vlastnosti. Patfi sem zejména provadéni dilataci ve dvernich prostupech, kdy se jedna
o oddéleni bytovych jednotek od spolecnych prostor — chodba.

2.2.2.2 Vytdpéné potéry

V pripadé téchto potérl jsou pravidla pro provadéni dilataci odlisna. Je tomu tak hlavné
ztoho dlvodu, Ze vrstva potéru je vystavena daleko vétSim teplotnim zménam nei
v predchozim pripadé. Obecné lze Fici, Ze plati vSechna pravidla z pfedchoziho odstavce, pokud
zde neni uvedeno jinak. Maximalni moznd plocha pro provadéni bez dilatacnich spar je 300 m2
v pfipadé pravidelnych prostorl (Ctverec atd.) Dilatace se doporucuje provadét hlavné
v pripadech, kdy existuji jednotlivé okruhy podlahového vytapéni a zaroven existuje moznost, Ze
v téchto jednotlivych vétvich bude rozdil provoznich teplot vétsi nez 15°C, nebo v pfipadech, kdy
se jedna o rozhrani mezi plochami s podlahovym a bez podlahového vytapéni v Sifce vétsi nez 1
m. V pfipadé tvarl typu ,L” a ,U” je dobré nejprve uréit téZisté a na zakladé jeho polohy dale
rozhodnout o umisténi dilatacnich spar. V pripadé délky ramen vétsi nez 6m resp. 3m u tvarl
typu ,L“ resp. ,,U” a umisténi téZzisté v nejvétsi ploSe realizovaného potéru se doporucuje
ramena oddilatovat. V pfipadé, Ze tézisté je umisténo mimo plochu potéru nebo v jednom z
ramen, je doporuceno oddilatovat jednotlivda ramena v kazdém pripadé. Téz je dobré dilatace
provést v mistech, kde bude co nejmensi pocet rozvodnych trubek nebo pfimo mezi jednotlivymi
poli vytapéni.

vy

Postup pro stanoveni téZisté podlahové plochy:

vv.v

Bod T je tézZiste celé

podlahové plochy




2.3 Priprava podkladu

2.3.1 Spojeny potér

PFi této varianté je nutné vénovat hlavni pozornost pfipravé podkladu, na ktery bude potér
realizovan. Potér je pevné spojen s podkladem, kterym muZe byt napfiklad: stropni konstrukce,
zakladova deska atd. Podklad musi byt dokonale zbaven prachu a vSech dalSich organickych
nebo anorganickych soucasti. Podklad musi byt vidy dostatecné pevny a musi splfiovat
Unosnost nutnou pro projektované zatiZzeni podlahy. V dalsi kroku je nutné podklad dikladné
napenetrovat. Tento natér ma za ukol zamezit odsati reakéni vody z potéru, coZz by mélo za
nasledek destrukci a znehodnoceni realizovaného potéru. U vyrobce penetracniho nebo jiného
vhodného materidlu, ktery po aplikaci splni vySe zminéné parametry, je nutné ovéfit jeho
kompatibilitu s anhydritovymi potéry. Po aplikaci a zaschnuti (zatuhnuti) natéru je moziné
zapocit s pokladkou anhydritového potéru ANHHYLEVEL.

2.3.2 Potér na oddélovaci vrstvé (plovouci potér)

Pfi tomto usporddani podlahové konstrukce musi byt podkladni vrstva vidy oddélena
separacni vrstvou. Touto vrstvou se rozumi napriklad igelitova folie, specidlni separacni papir a
podobné. Separacni vrstva musi byt vodonepropustna a zdroven musi byt i dostate¢né pevn3,
aby odolala plsobeni pfi realizaci potéru a nedoslo k jejimu poskozeni. Oddélovaci vrstva musi
byt polozena dostate¢né volné, aby nedochazelo ke vzniklm dutin ¢i snizenych tloustek, ale zase
bez zbytecnych prehybl, které by mohly mit za nasledek vznik trhlin. Dale musi byt vSechny
otvory utésnény proti zateceni smési pod izolacni vrstvu nebo proteceni do jinych dutin ¢i pater.
Dale musi byt ovéfena kompatibilita materidlu oddélovaci vrstvy s litym potérem, zejména
s ohledem na poutziti hlinikovych materialQ, kde hrozi nejvétsi riziko. 1zolacni vrstvou se v tomto
pfipadé rozumi izolacni souvrstvi, které ma za ucel zejména tepelné izolaéni funkci, nékdy vsak i
zvukové izolaéni funkci. Nej¢astéji pouZivané materidly jsou extrudované polystyreny, mineralni
vaty, lité tepelné izola¢ni smési nebo jiné materidly, vidy je nutné dbat pokyn( vyrobcl téchto
materidld pro jejich zpracovdni, pokynl wvyrobce litého potéru a téZz ovéfit vzajemnou
kompatibilitu téchto materiald.

2.3.3 Podlahové topeni

Jedna se o jednu z nejvyhodnéjSich variant konstrukéniho reseni litého podlahového potéru.
Vysoka tepelnd vodivost materidlu spolu s mensi konstrukéni vySkou realizovaného litého
potéru poskytuji prostor pro realizaci velmi efektivniho otopného feseni. Pfi takto zvoleném
systému je velice nutné dbat na dobré provedeni podkladni vrstvy, ktera se vétSinou sklada
zizolacni vrstvy, systémové desky podlahového topeni a nékdy i oddélovaci vrstvy.
Nejdllezitéjsi je zde kontrola kompatibility jednotlivych material s litym potérem a dale pak
kontrola kvality realizace podkladni vrstvy s dlirazem na tésnost topného systému, ktery musi
byt pfi realizaci naplnén a natlakovan. Toto je zejména z divodu okamzitého zjisténi poskozeni
systému pfi realizaci a sniZzeni tendence vyplavdvani trubek topného systému po realizaci
litého potéru. Velmi dulezité je pak provedeni kontroly utésnéni izola¢né-topného souvrstvi
proti moznosti zateceni lité smési pod tuto vrstvu, zanedbani této kontroly mize nasledné
zpUsobit velké skody, snizeni funkénosti topného systému atd.



2.4 Minimalni tloustky
Minimalni tloustka je jednim z nejddlezitéjsich parametr( pro lité potéry. Je dileZita z nékolika
hledisek, nejen tedy zpohledu nosnosti podlahové konstrukce nebo uUnosnosti celého
podlahového souvrstvi, ale i pohledu zachovani dalSich kvalitativnich poZadavk( tohoto druhu
konstrukce jako jsou rovinnost, prostorova stabilita atd.

V zasadé existuji ¢tyfi hlavni parametry, které uréuji minimalni tloustku realizovaného potéru.
Jsou to celkova nosnost podlahového souvrstvi (projektované zatizeni), tloustka pripadné
izolaéni vrstvy, stlacitelnost této izolaéni vrstvy a pevnostni tfida litého podlahového potéru. Bez
téchto nelze odpovédné a s dostatecnou zarukou stanovit minimalni tloustku realizovaného
potéru. Na paméti je téZ nutné mit skutecnost, Ze se jedna o skuteéné minimalni tloustku potéru
v jakémkoliv misté, a nejedna se o minimalni prmérnou tloustku.

2.4.1 Projektované zatizeni
Projektované zatizeni by mélo byt stanoveno v projektové dokumentaci a je zejména zavislé na
typu vyuZiti podlah, lisi se tedy napfiklad v obytnych prostorech a verejnych provozech jako
napfiklad skoly nebo nemocnice. Je dlleZité zminit, Ze tento parametr by mél byt zohlednén
v celém podlahovém souvrstvi, tudiZz neovliviiuje pouze tloustku litého potéru, ale i typ a
tloustku izolaéni vrstvy atd.

2.4.2 Stlacitelnost podkladu

Stlacitelnost izolaéni vrstvy urcuje miru kompresibility pfi urcitém normovém zatiZeni.
Zjednodusené feceno se jedna o nosnost izolacni vrstvy pod zatizenim, vétSinou se jedna o
zatizeni plosné, jelikozZ lity potér po ziskani svych konecnych vlastnosti plni funkci roznaseci
desky. Z logiky tak vyplyva, Ze neni mozné pouziti jakéhokoliv izola¢niho materidlu, ale pouze
materiadl( s vyssi pevnosti (mensi stlacitelnosti) uréenych pfimo pro podlahové konstrukce.
V mensich tloustkach se daji pouzit zvukové izolaéni vrstvy, které se vyznaluji pravé vyssi
pruznosti, kterd dodava zvukové izolacni vlastnosti, hlavné pak krocejovy utlum.

2.4.3 Pevnostni trida litého potéru

Pevnostni tfida litého potéru uréuje minimalni tloustku téz. Jsou dva hlavni parametry, které
jsou u litych potér deklarovany, jsou to tlakova pevnost a pevnost v tahu za ohybu. (Normové
oznaceni CXX-FYY, kde CXX uddvd minimdini tlakovou pevnost v MPa a FYY uddvd minimdini
pevnost vtahu za ohybu.) V pfipadé podlahovych konstrukci je dllezitéjSim parametrem
pevnost v tahu za ohybu, druhotné pak tlakové pevnost. Minimalni ohybova pevnost po nutnych
prepoctech de facto urcuje maximaini silu, které je potér béhem v pribéhu pouzivani schopen
odolat. Tato odolnost se zvySuje naptiklad s mirou odolnosti podkladu pod litym potérem.

3 Realizace potéru
Procesem, ktery nejvice ovliviiuje konecné vlastnosti litého potéru, je jeho realizace (uloZeni).
Toto je proto nutné respektovat a dbat nejvyssi pozornosti.

3.1 Vyroba
Jak jiz bylo uvedeno, k vyrobé materidlu dochazi na betonarnach spolecnosti CEMEX v ptesné

objednaném mnozstvi, jedna se tedy o material uréeny k ptimé spotfebé s omezenou dobou
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zpracovatelnosti. Doba zpracovatelnosti je vSsak minimalné 4 hodiny, coZ poskytuje dostatecny
prostor pro kvalitni a bezproblémové zpracovani. Mnozstvi je limitovdno pouze rychlosti
pokladky, spole¢nost CEMEX je pak po dohodé schopna pokryt i nékolik velkych realizaci
najednou. Skutecnost, Ze se jedna o material urceny k okamZité spotrebé, poskytuje na stavbé
velkou nezavislost na lokalnich zdrojich vody, které jsou u jinych systému vyroby naprostou
nezbytnosti.

3.1.1 Davkovani

Samotny lity potér je vyrabén ze smési pojiva, pisku, vody a chemickych pfisad, coz zarucuje
jeho vysokou kvalitu. Pomér pojiva, pisku a vody uréuje konecné pevnostni charakteristiky
materidlu. Lité potéry vyssich pevnostnich tfid maji logicky vyssi podil pojiva, které je slozkou
dodavajici pevnost. Davkovani jednotlivych komponent je predem uréeno dudkladnym
zkousenim v laboratofi a naslednym ovérenim v praxi. Kone¢né vlastnosti litych potérd jsou
vidy peclivé kontrolovany internimi, ale i externimi laboratofemi. Zkouseni se tyka predevsim
pevnostnich charakteristik, které predstavuji to nejdalezitéjsi. Proces vyroby je fFizen
pocitatovym systémem, coz zarucuje vysokou presnost a zasadné omezuje vliv lidského
faktoru na vyslednou kvalitu produktu.

3.1.2 Kontrola vyroby a kvality

3.2

3.3

Po vyrobé na betonarné je celd dodavka (kazdy autodomichavac) kontrolovana tzv. zkouskou
rozliti materialu pomoci Haegermannova trychtyfe tak, aby byla dodrZzena doporucend
konzistence uvadéna vyrobcem v technické dokumentaci. Dale jsou vyrobena zkusebni télesa.
Cetnost odbéru je uréena vnitinimi predpisy vyrobce, nebo dohodou se zakaznikem.
Spolecnost na prani zpétné poskytuje protokoly o pevnostnich zkouskdch dle vnitfnich
predpist a kontrolné zkusebnich planda.

Doprava

Doprava je provadéna autodomichavaci spolecnosti CEMEX s objemem az 8 m3. Pravidlem je,
Ze maximalni pfepravované mnozstvi smési je vidy o 1 m3 mensi neZz je maximalni kapacita
autodomichdvacde. Jediné takto je mozné predejit kvalitativnimu stradani materialu pfi
pfepravé, znecisténi komunikaci atd. Smés je vysoce tekutd, a proto by pfi plném vyuZiti
objemu autodomichavace mohlo dochazet ke ztraceni smési béhem prepravy, pripadné pak
k vyrobé smési v hustsi konzistenci nez je uréeno, tak aby k takovému Ubytku nedochazelo.

Dopravni vzddlenost je omezena pouze dobou zpracovatelnosti materidlu a maximalni
rychlosti prepravy, proto nejsou vyjimkou ani prepravni vzdalenosti bliZici se 100 km od mista
vyroby.

Cerpani
Cerpéni smési je provadéno piimo na stavbé a to tésné pred zpracovanim smési. Cerpani je
provadéno pomoci Snekovych nebo pistovych cerpadel. Tato technologie je dlouhodobé
nejlep$im zpUsobem uréenym k prepravé téchto smési. Pfepravni kapacita je cca 6-16 m3/h
v zavislosti na cerpaci vzdalenosti a vysce. Od cerpadla je smés dopravovana gumovymi
hadicemi, kde maximalni vzdalenost je cca 180 m nebo vySka na uUrovni cca 30 pater. Nejsou
vyjimkou i situace, kde jsou vzdalenosti a vysky vétsi, vtéchto ptipadech je vSak nutnd
konzultace s odborniky spole¢nosti CEMEX, ktefi jsou prakticky vidy schopni situaci vyresit.
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3.3.1 Samostatnost Cerpadel

Cerpadla spoleénosti CEMEX jsou vidy pohanéna dieselovym agregatem, proto jsou plné
nezdvisla na podminkdach stavby jako zdroj elektrického proudu, zdroj vody atd. Na stavbu jsou
dopravovana dodavkovymi automobily staznym zafizenim. Kazidd takova souprava je
vybavena i zakladnim vybavenim pro zkouseni smési pred pokladkou, ale i vybavenim pro
pokladku téchto litych smési. Obsluha ¢erpadel je pravidelné skolena nejen v oblasti obsluhy
Cerpacich strojl, ale i v oblasti kontroly kvality smési ¢i kontroly pokladky tak, aby byla
v zadkladnich otdzkach pomoci nasim zakaznikdm.

3.3.2 Zacatek Cerpani

3.4

Pfed samotnym cerpanim smési je vhodné cerpaci systém, hlavné gumové hadice, vidy
naplnit vapennym kalem nebo kalem pfipravenym z Cistého pojiva, ktery tzv. ,namasti”
gumové vedeni a vyrazné tak snizi riziko ucpani gumovych hadic na zacatku cerpani. Tento kal
je po prvotnim protazeni hadic vhodné chytit do kbeliku ¢i jiné nadoby. Neodstranéni kalu
mUlZe mit za nasledek vznik nerovnosti v oblasti, kde byl lity potér stimto kalem ¢astecné
promisen.

Konzistence smési

Po vyrobé, jak jiz bylo zminéno, ale i po pfijezdu na stavbu je vidy nutné provést kontrolu
konzistence smési. Tato zkouska musi byt provedena vzdy a jeji vysledek musi byt vidy zapsan
na dodaci list smési. Jelikoz zjisténa hodnota urcuje kvalitu smési, bude na skutecnost zapsani
a jeji vyslednou hodnotu bran vidy zretel v pripadé reklamaci.

3.4.1 Promichani smési

Po pfijezdu na stavbu je nutné vidy materidl pfed samotnou zkouskou nejméné 5 min.
promichat na vysoké otacky, pripadné dle pravidla 1min/1m?, paklize se jednd o dodavku
vét$iho mnoZstvi nez 5m>.

3.4.2 Kontrola konzistence a pfipadné redéni

Nasledné je provedena zkouska rozliti, jejiz vysledek by se mél pohybovat v rozmezi 22-26
cm. (Podrobny popis zkousky véetné nutného vybaveni je uveden v TL vyrobce smési.) V pripadé
zjisténi hodnoty nizsi nez je specifikace uréend vyrobcem, je mozné smés doredit Cistou vodou
podle pravidla 5l/lcm/m3. Zpravidla je dostatecné mnoiZstvi k dispozici z nadrie na
autodomichavaci. Po pridani Cisté vody je nutné smés opét dikladné promichat dle
predchoziho odstavce. V pfipadé, Ze prvni kontrola konzistence byla provedena s vysledkem
prevysujicim maximalni hodnotu uvedenou vyrobcem, je doporuceno provést opétovné
promiseni smési na nejvyssi otacky po dobu minimdalné 10 minut a opétovné provést zkousku
konzistence. Paklize ani pak hodnota vysledku neodpovida specifikaci, je nutné kontaktovat
obsluhu vyrobniho zdvodu, ptipadé technologa spole¢nosti CEMEX.

3.4.3 Prisady a jiné apravy smési

Zasadné neni povoleno bez védomi vyrobce do smési pridavat jakékoliv chemické pfisady.
V pripadé takové upravy smési dochazi k okamzité ztraté zaruky ze strany vyrobce a
odpovédnost lezi na osobé, ktera takto smés upravila. Dale neni dovoleno bez védomi vyrobce
pridavat jiné ,zuslechtujici“ materidly, jako naptiklad chemické ptisady ,zlepSujici“ tepelnou
vodivost nebo velmi oblibena polypropylenova mikrovldkna.
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3.4.4 Konzistence v jinych pripadech
Zejména pfi realizaci potéru na podlahovém topeni je doporuceno konzistenci nastavit na
dolni hranici tj. 22-23 cm, jelikoz pfi vysSich konzistencich pak hrozi riziko prorysovani
systémovych desek podlahového topeni do povrchu potéru. Dale je vhodné konzistenci naladit
i dle aktualni teploty okoli nebo tloustky realizované vrstvy viz tabulka.

tloustka nalévané vrstvy napi. 35 mm ... vhodné rozliti napr. 26 cm
tloustka nalévané vrstvy napr. 70 mm ... vhodné rozliti napr. 22 cm
teplota pri liti napr. 26 °C vhodné rozliti napr. 25 cm
teplota pri liti napr. 5 °C vhodné rozliti napr. 23 cm

3.5 Pokladka potéru
Samotna pokladka potéru velmi ovliviiuje vyslednou kvalitu podlahy, predevsim jeji
rovinatost a dalsi dllezité vlastnosti zatvrdlych litych potér(l. Je nutné respektovat dobu
zpracovatelnosti litého potéru, technologii zpracovani atd.

3.5.1 Urceni pozadované vysky
Velmi dlleZitou fazi je priprava pro liti potéru, zejména pak urceni poZadované vysky
roznaseci podlahové desky. K uréeni této konecné vysky se nejcastéji pouziva tzv. vagris, od
kterého se nasledné ve viech mistnostech urc¢i pozadovana vyska. Tomuto okamziku je vhodné
vénovat vysokou pozornost, jelikoz vyznamné ovliviiuje dalsi prace, napfiklad: pokladku dalsich
vrstev, osazeni dvefi, oken atd. Tato vySka musi byt téZ uréena tak, aby bylo dodrZeno pravidlo
o nejmensi mozné tloustce, o kterém bylo pojednano v odst. 2. 4.

3.5.2 Kontrola realizované tloustky potéru
V pribéhu pokladky je tfeba vidy kontrolovat vysku realizované vrstvy litého potéru. Smés
ma c¢astecné samonivelacni vlastnosti, proto je tak i pouZivdna. V podstaté se pouZiva
k vyrovnani podkladni vrstvy (izolacni ¢i jiné), coz dale velmi usnadriuje pokladku dalsich
vrstev. Ke kontrole realizované tloustky je mozné pouzit nékolik odlisnych systémd.

3.5.2.1 Laser

Jednim z moZnych systém( je rotacni laser s detektorem. Tento systém nevyZaduje témér
zadnou pfipravu prfed samotnou realizaci, kromé stanoveni kone¢né vysky roznaseci desky
potéru. Pfi samotné realizaci je pak pouZzivano digitdlniho detektoru umisténého na nivelacni
lati, ktery nejc¢astéji vydava zvukovy signal na zakladé zmérené vysky. V pfipadé, Ze je vyska
nizsi nebo vyssi zpracovatel musi operativné upravit realizovanou vysku odhrnutim nebo
pfihrnutim kratkym radlem nebo nohou. Je vhodné po realizaci celé mistnosti nebo vétsiho
prostoru provést konecnou namadtkovou kontrolu realizované wvysky, aby se predeslo
pfipadnym chybam. Vyhodou je zejména vysoka rychlost pokladky a okamzitd moZnost
kontroly v jakémkoliv misté. (Podrobny ndvod na pouZiti téchto zafizeni je uveden v pfislusnych
operacnich manudlech.)
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3.5.2.2 Nivelacni trojnozky

Dalsim systémem jsou nivelacni trojnozky, tyto je vSak tfeba umistit pred realizaci a jejich
nastaveni musi probéhnout v dostatecném ¢asovém odstupu pred realizaci. Nivelace probiha
nejcastéji pomoci ,Slaufky”, laseru, vodovdhy ¢i jiného adekvatniho systému. Tyto jsou pak
ponechdany po dobu realizace az do doby, kdy je lity potér nalit do uréené vysky a dojde k prvni
hrubé nivelaci potéru nivelacnich lati. Pak teprve je mozné tyto odstranit a provést konecnou
Upravu. Doporucené rozestupy mezi jednotlivymi trojnozkami jsou max. 2 m. Mezi vyhody
patfi vysoka presnost, ale naopak nepfilis vysoka rychlost.

3.5.3 Liti

Liti je provadéno pomoci Cerpacich hadic, doporucena vzdalenost konce hadice od pevného
podkladu je cca 20 cm. Takto by mélo byt postupovdno hlavné proto, aby nedochazelo
k nezadoucimu znedisténi stén nebo jinych konstrukci nebo prvk( stavby. Rychlost liti by méla
byt prizplsobena zkusenostem a rychlosti kontroly realizované vysky. Je doporuceno
postupovat vidy od nejvzdalenéjsich mist stavby smérem k vychodu a to tak, aby nedoslo ke
znehodnoceni jiz realizovanych ploch.

3.5.4 Hutnéni

3.6

Hutnéni je poslednim uUkonem v ramci zpracovani potéru. Po samotném naliti smési do
pozadované vysky a posledni kontrole provadénych vySek je potifeba smés, i pres jeji
samonivelacni vlastnosti zhutnit a provést jeji konec¢nou nivelaci. Doporucuje se provadét
nivelaci v co nejkratsi dobé po naliti, maximalné pak v ¢asovém odstupu cca 25 min od naliti. Je
tfeba pripomenout, Ze Udaj o zpracovatelnosti smési se tyka pouze doby, kdy je material
v bubnu autodomichdvace, nikoliv umistény do stavby. Prakticky je vhodné nivelovat po
jednotlivych mistnostech, nasledné pak navazujici chodby ¢i dalsi prostory. Nivelace se provadi
pomoci tzv. ,nivelacnich lati“. Samotnou nivelaci je vhodné provadét ve tfech krocich. Prvni
dvé je dobré provést v celé tloustce realizovaného potéru, a dvou na sobé navzajem kolmych
smérech. Posledni, tfeti znivelovani, se provadi pouze v povrchové ¢asti Cerstvého potéru a
jednd se v podstaté findlni jemné urovnani povrchu, které ve vysledku poskytuje moznost
dosaZeni rovinnosti 2mm/2m. Smyslem hutnéni neni vSak pouze urovnani povrchu, ale i
homogenizace potéru a jeho odvzdusnéni, které je dullezité pro dodrieni pevnostnich
charakteristik a optimalni tepelné vodivosti. Takto zpracovany potér se jiz nedoporucuje
nasledné upravovat, natoz do néj vstupovat ¢i ho jinak znehodnocovat. Pti takovémto naruseni
a i pres naslednou opravu je tfeba pocitac s moznymi lokalnimi rovinnostnimi defekty.

Ukladka na podlahové topeni

Pfi tomto velmi ¢astém konstrukénim FeSeni je tfeba dbat zejména na dakladné setfeseni a
podliti topného vedeni. Dulezité je odstranéni veskerého vzduchu z tohoto souvrstvi, tak aby
byly zachovany vsechny konecné vlastnosti zatvrdlych litych potérd. Drive bylo doporucovano
realizovat lité potéry ve dvou krocich, pravé z vyse zminénych dlvodd, coZ jiz dnes neni
zvykem a realizace v jednom kroku je zcela bézna. V tomto odstavci je téz dileZité zminit, Zze
nékteré otopné systémy (trubky podlahového topeni) jsou po vyrobé impregnovany proti
slepeni k sobé. Tato impregnace muzZe nékdy zplsobit tzv. ,bublinkovy” efekt, ktery se
projevuje domnélym vznikem bublinek nad trubkami podlahového topeni. Ze zkousek vsak
vyplynulo, Ze se jedna pouze o povrchovy efekt a neni porusena struktura zatvrdlého potéru.
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3.7

3.8

4.1

Efekt je zplsoben rozpousténim impregnace ve vodnim prostiedi, coZ ma za nasledek
vyplaveni ¢asti jemnych podil( pravé nad trubkami podlahového topeni. Jedna se pouze o
opticky efekt, ktery nema zadny vliv na konec¢né vlastnosti podlahy.

Rovinnost

Garantovana rovinnost zatvrdlého litého potéru je pfi spravném zpracovani potéru 2mm/2m.
Takovato rovinnost je vhodnd téméf pro vSechny typy podlahovych krytin. Hlavnim
doporucenim pro tuto oblast je jasné vymezeni poZadavkd na tuto rovinnost. Dle aktualné
platné CSN je za toto zodpovédny projektant, ale mnohdy neni stanoveno nic. Ve vétsiné
pripadl problémy nevznikaji, ale napf.: u PVC krytin ¢i marmolea je tfeba velmi dikladné
vymezit poZadavky a odpovédnosti. Styl pokladky a pozadavky realizatord takovych vrstev se
¢asto velmi lisi, proto doporucujeme pfimou konzultaci s timto uréenym realizatorem, tak aby
se predeslo naslednym dohad(im ¢i spordm o Uhradu vicepraci.

Ostatni doporuceni

Jako prevence proti vzniku trhlin (i pfi dobré pfipravenosti obvodové dilatace) v ptipadé
ostrych roh( vystupujicich do plochy, sloupll apod., I1ze do ¢erstvé smési kolmo k ose vystupku
zatlacit pasek skelné nebo syntetické tkaniny (,perlinky”). Pti realizaci se doporucuje oznacit
misto v potéru s nejvyssi vrstvou litého potéru pro budouci méreni zbytkové vihkosti.

Zrani a priprava na pokladku naslapné vrstvy

V této Casti se dostavame do konecné faze realizace litého potéru, ale urcité ne nedllezité.
Kvalitni a dlikladné oSetfovani litého potéru mize vyznamné ovlivnit konecné vlastnosti, ale i
rychlost jejich dosazeni.

Vyvoj pocatecnich pevnostni

4.1.1 Pochiznost

Po realizaci je nutné lity potér chrdnit pred prlvanem, pfimym slunec¢nim zafenim a je nutno
dodrzet dalsi podminky, o kterych bylo dikladné pojednano v odst. 3. 1. Pfi dodrZeni téchto
podminek je moZné ocekavat, Ze potér bude pochlzny po max. 48 hodinach od realizace. Je
viak tfeba poznamenat, Ze existuji i pfipady, kdy se doba pro pochiznost mize prodlouzit.
Toto je vétSinou zplsobeno okolnimi podminkami a to zejména teplotou. Naprosto odlisny
proces tuhnuti potéru zplisobuje opacnou situaci, nez je napfiklad u cementovych smési. Potér
totiz pti vyssich teplotach tuhne pomaleji a pfi nizsich rychleji, toto pak mlze zpUsobit vyse
zminény efekt. Takovato odchylka od standardu nema Zadny vliv na kone¢né vlastnosti.

4.1.2 Zatizitelnost

Ve vétsiné pripadl Ize pocitat s moZnosti ¢asteéného zatiZzeni potéru po cca 4-5 dnech. Toto
zatizeni je mysleno naptiklad ve formé lehkych stavebnich praci, ovSsem bez pfimého bodového
zatizeni. Rozhodné neni mozné potér vyuzivat v plném rozsahu, tak jako by byl plné vyzraly a
vyschly. Zde je nutné opét zminit fakt, Ze i plné vyzralda podlahova konstrukce ma své
projektem definované maximalni mozné zatizeni, proto je vidy dobré zvaZit, co a kde bude na
podlahu sloZzeno. Napfiklad 1 paleta sadrokartonovych desek o tloustce 15 mm ma vahu
presahujici 1 tunu, coz ve vysledku predstavuje zatizeni cca 4,5 kN/m2. Takové zatizeni je
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4.2

projektovano velmi vyjimecné, presto je velmi ¢asto moZno vidét takto slozeny materidl na
relativné nezralém potéru. Nasledkem muzZe byt vznik prasklin ¢i jiné znehodnoceni
realizovaného potéru.

Zrani a vysychani

Velmi dlleZitou ¢asti realizace litych potér( je zrani a vysychani. Koneénych vlastnosti je totiz
u téchto materidld dosaZzeno nejen v c¢asovém horizontu, jako je tomu u betonu, ale i
v zavislosti na mife vysuseni, resp. zbytkové vlhkosti. Standardni doba nutnd pro ziskani
deklarovanych vlastnosti je 28 dni. Ddle je tfeba materidl vysusit do maximalni zbytkové
vihkosti 1 hm. %. Po splnéni téchto dvou podminek je mozino kontrolovat a spoléhat na
deklarované pevnosti.

4.2.1 Vysouseni

Po prvnich 48 hodinach je nutné zajistit pozvolné vysouseni potéru. Pro toto vysouseni je
nejlepsi ptirozena cirkulace vzduchu a odpovidajici teplota (podrobné tabulky jsou k dispozici u
vyrobce smési). V pfipadé, Ze neni dodrZzena podminka o zacdtku vysouseni (schnuti) potéru po
prvnich 48 hodinach, existuje riziko naslednych objemovych zmén potéru, které vznikaji
v disledku vysoké zbytkové vlhkosti v potéru, jez zpUsobuje tzv. ,sekundarni krystalizaci”
doprovazenou vysokym roztahovani (bobtnanim) potéru. Na druhou stranu neni vhodné zadit
vysuSovat pfrili§ radikalné, coz by mohlo mit za nasledek lokalni prehfati potéru a vznik
pfipadnych prasklin. Obecné neni doporuceno pro vysusSovani pouzivat naftové ¢i plynové
hotdky, které ze své podstaty spalovani do prostoru zanaseji vlihkost, ale spiSe kondenzacni
vysousece. V podzimnim, zimnim a brzce jarnim obdobi je doporuéeno tzv. narazové vétrani,
kde nejprve dochazi k vyhiati prostor s realizovanym potérem a ndsledné dojde k rychlému
vyvétrani vlihkosti, takto se postupuje s ohledem na miru vysuseni i nékolikrat denné. Cely
proces vysusovani je tedy silné zavisly na téchto podminkach, a proto je velmi sloZité zobecnit
délku vysychani potéru.

4.2.2 Zrani

Proces zrani, tedy krystalizace materialu, je ¢asové omezeny. Ve vétSiné pfipadl je plné
ukonéen cca po 14 dnech, po kterych jsou konec¢né pevnostni charakteristiky zavislé pouze na
mite zbytkové vlhkosti.

4.2.3 Vysouseni na podlahovém topeni

Specidlni kapitolou je vysouseni na podlahovém topeni. Pfedem je nutno uvést, Ze paklize je
podlahové topeni provozuschopné jedna se o nejrychlejsi moznou cestu k vysusSeni potéru.
Obecné plati pravidlo 7 dnd, po kterych je mozné spusténi podlahového topeni. Nejdllezitéjsi
je dodrzeni rezimu pozvolného nabéhu teplot. Zjednodusené Ize tento proces popsat asi takto:
prvni dva dny je tfeba na vstupu udrZovat teplotu topného média cca 20°C, nasledné je mozné
teplotu zvySovat ve dvoudennich krocich o max. 5°C do maximalni teploty na vstupu 50°C,
nasledné opét teplotu v obdobném rezimu snizovat, az do doby, kdy je lity potér dostatecné
vysuseny. Zvlastni je situace v pfipadé pouziti elektrického podlahového topeni, zde je systém
obdobny, ale zvlasté je zde nutné kontrolovat teplotu topného vedeni. Maximalni teplota je
zde 60°C, pfi vyssich teplotach nebo nemoznosti kontrolovat (ovliviiovat) teplotu topného
systému hrozi vznik prasklin nebo jinych poruch jiz zatvrdlého litého potéru.
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4.3

4.4

Povrch potéru

Na povrchu potéru se zpravidla tvofi tzv. ,Slem”. Jedna se o tenkou vrstvu, jejiz mnoZstvi je
odvislé zejména od tloustky a tekutosti potéru pfti realizaci, ale také od druhu pouzitého pisku
pro vyrobu litého potéru. Pfi tvorbé této vrstvy v ni mohou vznikat praskliny, které na prvni
pohled pusobi tak, Ze zasahuji i do konstrukéni vrstvy potéru, tyto nemaji Zadny vliv na kvalitu
realizované podlahy. Tato tenka vrstva je nesoudrzna s vlastni matrici potéru, a proto je dobré
ji vidy odstranit. V pfipadé pokladky nelepenych naslapnych vrstev neni nutné Slem
odstranovat, ale je nutné pocitat s delSi dobou vysychani. V ranych stadiich zralosti potéru je
mozné ji odstranit prostym zametenim nebo seskrabnutim, v pozdéjsi je tfeba potér brousit
odpovidajicim brusnym papirem nebo diamantovym kotoucem. Odstranéni Slemu také
vyznamné ovliviiuje rychlost vysychani potéru, pfi jeho odstranéni je proces vysychani
jednodussi a rychlejsi. V nékterych pripadech, zejména pfi velmi nevhodnych podminkach na
stavbé (vysoka vlhkost a nizkd teplota) muize dochazet k tzv. pfituhnuti této vrstvy Slemu
k vrstvé potéru. Tato vazba je nasledné tak pevnd, Ze je velmi obtizné sSlem odstranit
brousenim. V téchto pripadech je pak doporuceno ovéfit tahovou pevnost a v pfipadé
dostatecnych pevnosti Ize takto pfituhnutou vrstvu na potéru ponechat. Brouseni by mélo byt
vidy provedeno tak, aby povrch potéru byl homogenni a nevykazoval velké rozdily v kvalité
povrchu, zejména s ohledem na ndaslednou pridrznost dalSich vrstev.

Pokladka finalni vrstvy

Lité potéry jsou vhodné pro realizaci témér vSech naslapnych vrstev. Vyjimku mohou tvofit
zejména krytiny typu PVC nebo Marmoleum, u kterého jsou vyssi naroky na rovinnost. Jak jiz
bylo uvedeno, doporucujeme v téchto pripadech konzultaci s realizatorem téchto naslapnych
vrstev, tak aby se predeslo pfipadnym nejasnostem, vicendklad(m atd.

4.4.1 Maximalni vlhkosti

4.5

vvvvvv

maximalni hodnoty jsou pro anhydritové lité potéry uvedeny nize:

= unepropustnych podlahovin (PVC, laminat apod.) + parkety do 0,5 %
= u propustnych vrstev (koberce, keramika apod.) do 1,0 %
= yytapéné potéry do 0,3 %

Pro odpovédné urceni této charakteristiky je jedinou normovou zkouskou tzv. ,karbidova
metoda“, kde se pouziva reakce karbidu vapniku se zbytkovou vlhkosti v materidlu za vzniku
plynu, ktery zvySuje tlak v uzaviené nadobé a dle takto zméreného tlaku se stanovuje zbytkova
vlihkost. Zde je dulezité uvést, Ze odpovédnou osobou pro provedeni této zkousky je realizator
naslapné vrstvy, jelikoZ pravé on odpovidd za dodrZeni normovych hodnot.

V ptipadé keramickych nebo jinych obklad( hrozi jejich nasledné odlepeni, v pfipadé
lepeného PVC hrozi vznik bublinek v dlisledku odparovani prebytecné vihkosti atd.

Uprava povrchu v koupelnach a kuchynich

Jak bylo uvedeno v Uvodu, lité potéry na bazi siranu vapenatého nejsou vhodné do trvale
vihkych prostor. Vyjimku zde tvofi kuchyné a koupelny v rodinnych domech nebo bytovych
jednotkach. Zde je tento materidl mozné poufZit, ale je nutno dodriet nasledujici podminku.
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Tou podminkou je pouziti hydroizolacnich material(, které jsou aplikovany po dostateéném
vyschnuti potéru a pred realizaci obklad( nebo jinych krytin v téchto prostorach. Vyjimku zde
tvofi prostor pod sprchovym koutem, kde tento material neni doporucen v Zadném pfipadé,
jelikoz riziko trvalého zatékani zde znacné prevysuje efektivitu hydroizolacnich materidld.
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